
INSTALLATIONSTECHNOLOGIE FÜR GEWINDEEINSÄTZE

Optionale Ausrichtvorrichtungen erhältlich. 

Das SPIROL Modell HA Automatische Installationsmaschine für Gewindeeinsätze 
zum Warmeinbetten bietet eine genaue und konsistente Methode für die Installation  
von nahezu allen Typen von Gewindeeinsätzen zum Warmeinbetten oder Ultraschall- 
Einschweißen in thermoplastische Baugruppen. Wenn man bedenkt, dass etwa  
75% der Leistungsfähigkeit eines Einsatzes unmittelbar davon abhängen,  
wie gut er installiert wurde, müssen alle Faktoren, die Auswirkungen auf die 
Installation haben, sorgfältig kontrolliert werden, um die Leistungsfähigkeit  
zu maximieren. SPIROLs Modell HA Automatische Installationsmaschine für 
Gewindeeinsätze zum Warmeinbetten wurde entwickelt, um die Abhängigkeit von einer 
Kontrolle der Faktoren Zeit, Temperatur und Druck durch den Bediener auszuschließen, 
damit ein nahezu perfekter Kunststofffluss für optimale Retention und Leistungsfähigkeit 
gewährleistet ist.

Dank dieser außergewöhnlich vielseitigen Maschine braucht der Bediener den 
Gewindeeinsatz während des gesamten Installationsprozesses nicht berühren.  
Die Gewindeeinsätze werden in eine Vibrationsfördervorrichtung geladen und  
über die Zuführleitung zur geschützten Wärmekammer weitergeleitet. Der Bediener 
legt ein Kunststoffgussteil in die Spannvorrichtung ein, und aktiviert anschließend die  
Maschine, indem er einfach den 2-Hand-Sicherheitsschalter berührt. Der 
Gewindeeinsatz wird bis zur eingestellten Tiefe in die Komponente eingeschmolzen. 
Anschließend fährt der Ausrichtekopf zurück, damit der Bediener die vollständige 
Baugruppe gefahrlos entnehmen kann. Da der Gewindeeinsatz bereits auf die 
richtige Temperatur vorgewärmt wurde, ist die Installationszeit hierbei viel kürzer  
als bei anderen Arten der Installation von Gewindeeinsätzen.

Modell HA
Automatische Installationsmaschine für Gewindeeinsätze 
zum Warmeinbetten

Konstruktionsmerkmale/Vorteile:

Optionen wie Rundschalttische, 
Längstaktung sowie Bauteil- 
und Stiftabtastung für eine 
gesteigerte Produktivität 

und höhere Qualität können 
hinzugefügt werden.

Zuverlässig: 	-	 Einfache Temperatureinstellung mit Temperaturober- und 
-untergrenze für optimales Schmelz- und Fließverhalten  
des Kunststoffs

Sicher: 	 -	 Geschützte Quetschkanten und ergonomisch geformte Bedienung 
über einen optischen Sensor mittels 2-Hand-Sicherheitsschalter

Leise:	 -	 Leiser Betrieb im Gegensatz zu dem Lärm, der mit der 
Ultraschallmethode verbunden ist

Genau: 	 -	 Mikrometer-Tiefenanschlag für präzise Positionierung des 
Gewindeeinsatzes im Bauteil

	 -	 Pneumatikbetrieb mit Druckminderer und Regler zur präzisen 
Steuerung von Einpresskraft und -geschwindigkeit

Vielseitig: 	 -	 Installiert Gewindeeinsätze in Größenbereichen der metrischen 
Gewinde von M2 bis M8 und der Einheitsgewinde von Nr. 2 bis 3/8” 

	 -	 Kann einfach für eine Vielzahl von Applikationen konfiguriert werden
Effizient: 	 -	 Automatische Gewindeeinsatzzuführung  

und -installation für maximale Effizienz
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Anwendungs 
-beratung

SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstützung. Wir helfen 
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lösung von Problemen und 
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen 
Sie uns Ihnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de 
besuchen.

Anwendung:
Ein spezialisierter Hersteller von verchromten 
Kunststoffteilen für die Automobilindustrie wollte 
die Effizienz seiner Produktion und die Qualität des 
Endproduktes in einem sehr wettbewerbsorientierten Marktsegment 
erhöhen. Sein bestehender Prozess verlangte die Installation eines 
Gewindeeinsatzes aus Stahl in verschiedene Türgriffabdeckungen 
nach dem Formgebungsprozess. Der Gewindeeinsatz aus Stahl 
wurde manuell mittels einer Induktionswärmeeinheit und einer 
einfachen Presse installiert. Der Installationsprozess war aufgrund 
der manuellen Bestückung und der schlechten Wärmeleitfähigkeit 
des stählernen Gewindeeinsatzes extrem langsam. Außerdem 
konnte es sein, dass der Gewindeeinsatz aus seiner Position 
im noch weichen Kunststoff gewandert ist, wenn der Bediener 
die Baugruppe zu schnell, bevor der Gewindeeinsatz abgekühlt 
war, entnommen hat. Dieser Prozess erbrachte unbeständige 
Performanceergebnisse. Die Produktionszeit betrug pro Baugruppe  
ca. 30 Sekunden und die Ausschussrate lag bei 8%.

Lösung:
Nach e iner  umfassenden Beur te i lung empfahlen d ie  
SPIROL-Anwendungsingenieure den Austausch des stählernen 
Gewindeeinsatzes durch einen Messing-Gewindeeinsatz mit Kopf 
und dessen Installation mit einem standardmäßigen Modell HA 
Automatische Installationsmaschine für Gewindeeinsätze zum 
Warmeinbetten. Bei dieser Maschine werden die Gewindeeinsätze 
automatisch zugeführt, ausgerichtet und zu einer Wärmekammer 
geleitet. Die Gewindeeinsätze werden schnell erwärmt und sind bei  
Bedarf installationsbereit. Der Bediener legt die Komponente einfach  
in eine Spannvorrichtung und aktiviert die Maschine über zwei 
optische Sensoren. Die Maschine fährt aus, installiert den 
Gewindeeinsatz und fährt zurück in die Grundstellung. Der Messing-
Gewindeeinsatz kühlt mit dem Eindringen in den Kunststoff ab und 
wenn er vollständig installiert wurde, ist er bereits so weit abgekühlt, 
dass er in seiner Endposition verbleibt. Die Produktionszeit liegt unter 
10 Sekunden, es entsteht kein Ausschuss und das Endprodukt hat 
eine beständige Leistungsfähigkeit.

Innovative Lösung für Verbindungen.
Niedrigere Montagekosten.

Bitte sehen Sie aktuelle Spezifikationen und das Standard-Produktangebot auf SPIROL.de ein.
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SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstützung. Wir helfen 
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lösung von Problemen und 
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen 
Sie uns Ihnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de 
besuchen.
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