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INSTALLATIONSTECHNOLOGIE FUR GEWINDEEINSATZE

Modell HA

Automatische Installationsmaschine fiir Gewindeeinsatze
zum Warmeinbetten

Das SPIROL Modell HA Automatische Installationsmaschine fiir Gewindeeinsatze
zum Warmeinbetten bietet eine genaue und konsistente Methode flir die Installation
von nahezu allen Typen von Gewindeeinsatzen zum Warmeinbetten oder Ultraschall-
Einschweilen in thermoplastische Baugruppen. Wenn man bedenkt, dass etwa
75% der Leistungsfahigkeit eines Einsatzes unmittelbar davon abhangen,
wie gut er installiert wurde, missen alle Faktoren, die Auswirkungen auf die
Installation haben, sorgfaltig kontrolliert werden, um die Leistungsfahigkeit
zu maximieren. SPIROLs Modell HA Automatische Installationsmaschine fir
Gewindeeinsatze zum Warmeinbetten wurde entwickelt, um die Abhangigkeit von einer
Kontrolle der Faktoren Zeit, Temperatur und Druck durch den Bediener auszuschlieen,
damit ein nahezu perfekter Kunststofffluss fir optimale Retention und Leistungsfahigkeit
gewabhrleistet ist.

Dank dieser auflergewdhnlich vielseitigen Maschine braucht der Bediener den

Gewindeeinsatz wahrend des gesamten Installationsprozesses nicht berlhren.

Die Gewindeeinsatze werden in eine Vibrationsférdervorrichtung geladen und

Uber die Zufiihrleitung zur geschitzten Warmekammer weitergeleitet. Der Bediener

legt ein Kunststoffgussteil in die Spannvorrichtung ein, und aktiviert anschlieRend die

Maschine, indem er einfach den 2-Hand-Sicherheitsschalter berihrt. Der

Gewindeeinsatz wird bis zur eingestellten Tiefe in die Komponente eingeschmolzen.
AnschlieRend fahrt der Ausrichtekopf zurlick, damit der Bediener die vollstandige
Baugruppe gefahrlos entnehmen kann. Da der Gewindeeinsatz bereits auf die
richtige Temperatur vorgewarmt wurde, ist die Installationszeit hierbei viel kirzer
als bei anderen Arten der Installation von Gewindeeinsatzen.

Konstruktionsmerkmale/Vorteile:

Zuverlassig: - Einfache Temperatureinstellung mit Temperaturober- und l-
-untergrenze fiir optimales Schmelz- und FlieRverhalten L SPIROL
des Kunststoffs ’ 2 . =
Sicher: - Geschutzte Quetschkanten und ergonomisch geformte Bedienung '
Uber einen optischen Sensor mittels 2-Hand-Sicherheitsschalter
Leise: - Leiser Betrieb im Gegensatz zu dem Larm, der mit der Optionen wie Rundschalttische,
Ultraschallmethode verbunden ist = : p
Genau: - Mikrometer-Tiefenanschlag fur prazise Positionierung des Langstaktung sowie Bauteil-

Gewindeeinsatzes im Bauteil und Stiftabtastung fdr eine

- Pneumatikbetrieb mit Druckminderer und Regler zur prazisen gestﬁ:lgerte Pro_dyktl.\./ltat
Steuerung von Einpresskraft und -geschwindigkeit und héhere Qualitét konnen
Vielseitig: - Installiert Gewindeeinséatze in GroRenbereichen der metrischen hinzugefiigt werden.
Gewinde von M2 bis M8 und der Einheitsgewinde von Nr. 2 bis 3/8”
- Kann einfach fir eine Vielzahl von Applikationen konfiguriert werden
Effizient: - Automatische Gewindeeinsatzzufiihrung
und -installation fiir maximale Effizienz Optionale Ausrichtvorrichtungen erhiltlich.
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Anwendung:

-
. N " SPIROL o HA
Ein spezialisierter Hersteller von verchromten i.'..

Kunststoffteilen flr die Automobilindustrie wollte

die Effizienz seiner Produktion und die Qualitat des

Endproduktes in einem sehr wettbewerbsorientierten Marktsegment
erhoéhen. Sein bestehender Prozess verlangte die Installation eines
Gewindeeinsatzes aus Stahl in verschiedene Tirgriffabdeckungen
nach dem Formgebungsprozess. Der Gewindeeinsatz aus Stahl
wurde manuell mittels einer Induktionswarmeeinheit und einer
einfachen Presse installiert. Der Installationsprozess war aufgrund
der manuellen Bestiickung und der schlechten Warmeleitfahigkeit
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. . . Amerika SPIROL Int tional C ti
des stahlernen Gewindeeinsatzes extrem langsam. AuRerdem 30 Rook Avenue. onalwerporation
konnte es sein, dass der Gewindeeinsatz aus seiner Position Danielson, Connecticut 06239 U.S.A.
im noch weichen Kunststoff gewandert ist, wenn der Bediener l:;#jfggg;;‘fggjg
die Baugruppe zu schnell, bevor der Gewindeeinsatz abgekuhit _ _
war, entnommen hat. Dieser Prozess erbrachte unbestandige g;gg;ﬁg‘{;‘f&%‘:&'““g
Performanceergebnisse. Die Produktionszeit betrug pro Baugruppe Stow, Ohio 44224 U.S.A.
ca. 30 Sekunden und die Ausschussrate lag bei 8%. LA A

.. . SPIROL Kanada
Losung: . . . 3103 St. Etienne Boulevard
Nach einer umfassenden Beurteilung empfahlen die Windsor, Ontario N8W 5B1 Kanada
SPIROL-Anwendungsingenieure den Austausch des stahlernen Tel. +1 519 974 3334

. . . . : ) . Fax. +1 519 974 6550

Gewindeeinsatzes durch einen Messing-Gewindeeinsatz mit Kopf
und dessen Installation mit einem standardmaRigen Modell HA SPIROL Mexiko
Aut tische Installati hi fiir G indeeinsit Avenida Avante #250

utomatische Installationsmaschine fiir Gewindeeinsitze zum Parque Industrial Avante Apodaca
Warmeinbetten. Bei dieser Maschine werden die Gewindeeinsatze ?ﬂodggaéyéléé %6f39g0Mexiko
automatisch zugeflhrt, ausgerichtet und zu einer Warmekammer For 152 81 8385 4301
geleitet. Die Gewindeeinsatze werden schnell erwarmt und sind bei

. . . . . . SPIROL Brasilien
!Bedgrf mstallatlonst_)erelt. Der Bedler_1e_r legt _dle Komp(.)ner!.te elnfach Rua Mafalda Barnabé Soliane, 134
in eine Spannvorrichtung und aktiviert die Maschine Uber zwei Comercial Vitdria Martini,

: : R 3 ; R Distrito Industrial,
optls_che .Sensoren." Die I\/'I.asc.:hlr?e fahrt aus, installiert <_1en CEP 13347-610, Indaiatuba, SP, Brasilien
Gewindeeinsatz und fahrt zurlick in die Grundstellung. Der Messing- Tel. +55 19 3936 2701
Gewindeeinsatz kiihlt mit dem Eindringen in den Kunststoff ab und Fax. +55 193936 7121
wenn er vollstéandig installiert wurde, ist er bereits so weit abgekiihlt, Asien SPIROL Asien-Zentrale
dass erin seiner Endposition verbleibt. Die Produktionszeit liegt unter Pazifik 1stFloor, Building 22, Plot D9, District D

10 Sekunden, es entsteht kein Ausschuss und das Endprodukt hat
eine bestandige Leistungsfahigkeit.
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SPIROL Korea

16th Floor, 396 Seocho-daero,
Seocho-gu, Seoul, 06619, Stidkorea
Tel: +82 (0) 10 9429 1451

SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstiutzung. Wir helfen
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lésung von Problemen und
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen
Sie uns lhnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de

besuchen. S .
e-mail: info-de@spirol.com
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