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INSTALLATIONSTECHNOLOGIE FUR GEWINDEEINSATZE

Die Schutzvorrichtung
M o d e I I H P ist Standard bei allen

. . . ue Maschi
Pneumatische Installationsmaschine fiir R
Gewindeeinsatze zum Warmeinbetten Abgebidet mi

Das SPIROL Modell HP Pneumatische Installationsmaschine fiir Spannvorrichtung
Gewindeeinsatze zum Warmeinbetten bietet eine genaue und konsistente
Methode fiir die Installation von nahezu allen Typen von Gewindeeinsatzen zum
Warmeinbetten oder Ultraschall-Einschweif3en in thermoplastische Baugruppen.

Etwa 75% der Leistungsfahigkeit eines Einsatzes hangen unmittelbar davon
ab, wie gut er installiert wurde. Deshalb missen alle Einflussfaktoren auf die
Installation sorgfaltig kontrolliert werden, um die Leistungsfahigkeit zu maximieren.
SPIROLs Modell HP Pneumatische Installationsmaschine fur Gewindeeinsatze
zum Warmeinbetten wurde entwickelt, um die Abhangigkeit von einer Kontrolle der
Faktoren Zeit, Temperatur und Druck durch den Bediener auszuschlief3en, damit
ein nahezu perfekter Kunststofffluss fiir optimale Retention und Leistungsfahigkeit
gewabhrleistet ist.

Fir den Betrieb dieser Maschine legt der Bediener ein Kunststoffformteil in eine
Spannvorrichtung und positioniert anschlieRend den Gewindeeinsatz in die
Bohrung des Kunststoffauges. Der Bediener aktiviert die Maschine durch einfaches
Beruhren der zwei optischen Beriihrungssensoren. Die erwarmte Spitze fahrt aus,
und treibt den Gewindeeinsatz bis zur vorgesehenen Tiefe in die Komponente
ein. Der Ausrichtekopf fahrt zurtick und der Bediener kann die fertige Baugruppe
gefahrlos entnehmen.

Konstruktionsmerkmale/Vorteile:

Zuverlassig: - Einfache Temperatureinstellung mit Temperaturober- und -untergrenze
fur optimales Schmelz- und FlieRverhalten des Kunststoffs |
- Einfaches Einstellen des Timers fiir eine bestandig
hohe Installationsqualitat
Sicher: - Geschitzte Quetschkanten und Bedienung Uber einen
ergonomisch korrekten, kraftfreien, optischen Sensor
mit 2-Hand- und Wiederholsperre-Funktion

Es sind auch Zweifach-
und Dreifach-Versionen des

Leise: - Leiser Betrieb im Gegensatz zu dem Larm, der mit 2 . s
der Ultraschallmethode verbunden ist HP-Modells fir die gleichzeitige
Genau: - Mikrometer-Tiefenanschlag fiir prazise Positionierung Installation mehrerer
des Gewindeeinsatzes innerhalb des Bauteils Gewindeeinsatze erhaltlich.
- Pneumatikbetrieb mit Druckminderer und Regler zur .
prazisen Steuerung von Einpresskraft und -geschwindigkeit Optionale
Vielseitig: - Installiert Gewindeeinsétze in GroRenbereichen der metrischen Ausrichtvorrichtungen
Gewinde von M2 bis M8 und der Einheitsgewinde von Nr. 2 bis 3/8” erhiltlich.

- Einfach auszuwechselnde Warmespitzen fir maximale Vielseitigkeit
- Kann einfach fur eine Vielzahl von Applikationen konfiguriert werden.

Manuelle und andere automatische Installationsmaschinen sind ebenfalls erhéltlich bei SPIROL.
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Anwendung:

Ein Hersteller von Elektronikmodulen aus Kunststoff hatte Probleme
mit der Installation eines Gewindeeinsatzes und der unzureichenden
Performance des Gewindeeinsatzes bei der Montage mit dem
entsprechenden Gegenstlick. Immer, wenn ein Gewindeeinsatz falsch
installiert wurde, war die gesamte Baugruppe Ausschuss. Die Baugruppen
waren auch dann Ausschuss, wenn sich der Gewindeeinsatz beim
Festziehen der Schraube, die beide Bauteile zusammenhalten sollte,
mitgedreht hat. Das Kunststoffgehduse besteht aus 30% glasgefiilltem
Nylon und in jeder der vier Ecken der Kunststoffbaugruppe befindet
sich jeweils ein Gewindeeinsatz.

Losung:

Die SPIROL-Ingenieure empfahlen die Verwendung von einem
SPIROL Serie 29 Symmetrischer Messing-Gewindeeinsatz und einer
standardmaRigen Modell HP Pneumatische Installationsmaschine
fiir Gewindeeinsatze zum Warmeinbetten, um gleichzeitig zwei
Gewindeeinsatze im Kunststoffgehause zu installieren. Der Bediener
legt das Kunststoffgehause in eine Spannvorrichtung und positioniert
zwei Gewindeeinsatze oben auf die Offnungen des Kunststoffgussteils.
Nach der Aktivierung fahrt der Eintreibdorn aus, zwei Warmespitzen
fahren in zwei Gewindeeinsatze und erwarmen diese so lange, bis die
Erweichungstemperatur des Kunststoffs erreicht ist. Die Maschine
druckt die Gewindeeinsatze sanft und gleichmaRig in Position und
fahrt anschlielend wieder zuriick in ihre Grundstellung. Der Bediener
schiebt die Spannvorrichtung vor und wiederholt den Vorgang fiir die
Installation der beiden verbliebenen Gewindeeinsatze. Die fertige
Montagebaugruppe wird entnommen und die nachste wird eingelegt.

Durch den Einsatz von Warme und die Installation von zwei
SPIROL-Gewindeeinsatzen gleichzeitig wurde die Montagezeit
drastisch verkiirzt und es fallt so gut wie kein Ausschuss mehr an.

SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstiitzung. Wir helfen
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lésung von Problemen und
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen
Sie uns lhnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de
besuchen.
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