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Es gibt viele Moglichkeiten zum Ausrichten von Komponenten.
Die Herausforderung fiir Entwicklungsingenieure ist die
Wahl der besten Lésung zu den niedrigsten Kosten.

Die haufigsten und oft teuersten Komponenten sind Zylinderstifte,
welche nach ISO 8734 gefertigt werden. Diese geschliffenen
Zylinderstifte  bieten eine hervorragende Lagetoleranz,
haben aber ihren Preis. Zylinderstifte bendtigen extrem enge
Bohrungstoleranzen. Zudem sind diese Stifte zur Erzielung einer
héheren Abscherkraft gehartet bzw. einsatzgehartet, um eine
héhere Verschleil}festigkeit zu erzielen. Wenn ein Zylinderstift
nur zum Ausrichten von Bauteilen eingesetzt werden soll,
verursacht der Prozess der Warmebehandlung nur Kosten ohne
Nutzen fir die Funktion.

SPIROL's Serie GD100 “Prazisionsgeschliffene Pass-und
Zentrierhilsen” sind konstruiert worden fiir den direkten Ersatz
geschliffener Zylinderstifte, bei Anwendungen zum Ausrichten
von Bauteilen. Mit dieser leichtgewichtigen Losung erzielt
man die gleiche Positionsgenauigkeit wie mit geschliffenen
Zylinderstiften, zu einem Bruchteil der Kosten. SPIROL’s Serie
GD100 ist wie die Zylinderstifte prazisionsgeschliffen und
bendtigt fir eine ordnungsgemafle Montage und Haltekraft in
der Bohrung die gleichen Bohrungstoleranzen. Die Hulsen der
Serie GD100 sind etwa 50% leichter als ein Zylinderstift; ein
wichtiger Aspekt fur kostenbewusste Entwicklungs-Ingenieure,
welche nach Gewichtsreduktion suchen, ohne dass die Funktion
beeintrachtigt wird. Das geringere Gewicht hat letztendlich auch
Auswirkung auf erhebliche Einsparungen bei den Frachtkosten.

Obwohl  Spannbuchsen, geschlitzte  Spannhiilsen  und
Spiralspannstifte nicht prazisionsgeschliffen sind, sind diese
dennochin der Lage, die Lochposition fiir das Ausrichten genau zu
projizieren. Beijedem dieser Produkte ist der Aussendurchmesser
groBer als der zugehdrende Bohrungsdurchmesser. Die
Haltekraft wird erzielt durch Kompression und wird nicht
beeinflusst bzw. ist nicht abhangig von der Toleranz der
zugehorenden Bohrung. Sekundare Reibvorgange werden beim
Einsatz dieser Produkte eliminiert und die Herstellungskosten
reduziert. Durch die Flexibilitét dieser Produkte ergibt sich eine
viel geringere Einpresskraft als sie erforderlich ist fir geschliffene
Zylinderstifte. Die Federcharakteristik von Spannbuchsen,
geschlitzten Spannhiilsen und Spiralspannstiften zeigen, dass
diese Produkte auch groRere Bohrungstoleranzen ausgleichen
kdnnen, wodurch Fertigungkosten und Komponentenkosten
im Vergleich zu geschliffenen Zylinderstiften reduziert werden
kdénnen.

Spannbuchsen und Spiralspannstifte werden haufig verwendet,
um Bauteile genau zu positionieren bzw. zueinander
auszurichten. Spannbuchsen werden im allgemeinen fir
Anwendungen empfohlen, fir die ein Zylinderstift vorgesehen
ist. Das Verhaltnis von Lange zu Durchmesser sollte 1,5: 1 bis
4: 1 sein. Spiralspannstifte werden generell fir Anwendungen
empfohlen, fir die eine groRere Lange erforderlich ist. Das
Verhéltnis von Lange zu Durchmesser sollte hier 4: 1 bis 10: 1
sein. Bei Anwendungen, wo Schrauben zur axialen Sicherung
erforderlich sind, kénnen weitere Einsparungen erzielt werden,
indem man Spannbuchsen einsetzt, wo die Schraube durch den
Innendurchmesser der Spannbuchse gefiihrt wird. Dies eliminiert
die Kosten, die erforderlich sind fiir das Bohren zusatzlicher
Bohrldcher fir die Schraube. Spannbuchsen sind gehartet, um
die Schraube vor Abscherkréaften zu schiitzen und isoliert die auf

Wie wahlt man die kostenglinstigste

Komponente zum Ausrichten von Bauteilen aus

Von Christie Jones, Market Development Manager
SPIROL International Corporation, Danielson, CT, U.S.A.

Prazisionsgeschliffene Pass- und Zentrierhiilsen der Serie GD100 zentrieren
ein Kaftfahrzeuggetriebegehéuse an die Riickseite eines Motors.

den Bolzen wirkenden Zugbelastungen, damit die erforderliche
Haltekraft der Verbindung gewahrleistet wird.

Um die kostenglinstigste Komponente zum Ausrichten von
Bauteilen auszuwahlen, mussen Entwicklungsingenieure sich
auf die erforderlichen Positionstoleranzen, die Kosten von
Sekundararbeiten (Reiben / Honen), das Gesamtgewicht der
zu montierenden Baueinheit, die erforderlichen Frachtkosten
und den Preis fir die einzusetzende Hilse oder den Stift
konzentrieren. Angesichts der Vielzahl der vorhandenen
Ausrichtungskomponenten sollten Entwicklungsingenieure mit
Fachleuten der Branche zusammenarbeiten, um sicherzustellen,
dass ihre Montage mit den kostenglnstigsten Komponenten
ausgestattet ist und diese die Leistung erbringen, die Sie fir die
Lebensdauer des Produkts erwarten

Warum verwendet man Zylinderstifte?

Aus Bandmaterial gerollte, prazisionsgeschliffene Pass-und
Zentrierhiilsen der Serie GD100 sind einfach zu montieren,
reduzieren Gewicht und haben niedrigere Kosten. Sie sind
50% leichter und 30% kostengiinstiger
als Zylinderstifte.

Diese Komponenten kénnen:

* Eine prazise Ausrichtung
beibehalten

* Einfach montiert werden

* GroRere Bohrungstoleranzen
ausgleichen und ein Verketten
verhindern

* Schrauben vor
Abscherbelastungen schiitzen



Y o |2 {0 ] M Veroinaungsetomente.

Niedrigere Installationskosten.

| “ [
Geschlitzte il I I
Spannhiilsen

| i Zylinderstifte

N A = |

Spiralspannstifte
I
Prazisionsgeschliffene
Pass-/ Zentrierhiilsen m-
rﬂm’ M

Spannbuchsen

Compressmn Limiters
-
ph o) f 2
ﬂ-i 7 HE ' i

Hiilsen und Buchsen Gewmdeelnsatze
nach Kundenzeichnung

( |' @ \ U
< 1 U0 | n
Distanzhiilsen/ O O
(o

Distanzscheiben Shims/ Zwischenlagen fiir
Toleranzausgleich

-||:r|

Prazisions Pass- und
Unterlegscheiben

Tellerfedern

Installationstechnologie Vibrationszufiihrsysteme

Bitte sehen Sie aktuelle Spezifikationen und das
Standard-Produktangebot auf www.SPIROL.com ein.

Die Anwendungsingenieure von SPIROL werden jede Moglichkeit in Betracht
ziehen, um fiir Sie die kostengiinstigste L6sung zu konstruieren. Eine Moglichkeit
diesen Prozess zu beginnen ist, unser Portal der optimalen technischen
Anwendungsberatung wahrzunehmen unter www.SPIROL.com.
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