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Im Gegensatz zu Zylinderstiften, die bei der Installation die Bohrung unmittelbar
beschadigen, handelt es sich bei Spiralspannstifen um ein wartungsfahiges
Verbindungselement, das ohne Beschadigung der aufnehmenden Bauteile demontiert
werden kann - wenn es richtig durchgefiihrt wird. Der Schwierigkeitsgrad beim
Entfernen der Spiralspannstifte ist jedoch je nach Bohrungstyp sehr unterschiedlich.
Spiralspannstifte in Durchgangsbohrungen sind einfach und schnell zu entfernen.
Hingegen sind die Modglichkeiten zum Entfernen von Spiralspannstiften aus
Sacklochbohrungen begrenzt.

ENTFERNEN AUS DURCHGANGSBOHRUNGEN

In Baugruppen mit Durchgangsbohrungen kdnnen Spiralspannstifte einfach und schnell
demontiert werden. Bestimmen Sie zunachst den Bohrungsdurchmesser. Suchen
Sie dann einen Durchschlag mit dem gleichen Nenndurchmesser. Der Durchschlag
muss ein flaches, kantiges Ende und einen durchgangig gleichmaRigen Durchmesser
haben. Auf keinen Fall darf der Durchmesser an dem Ende des Durchschlags, mit dem
er mit dem Stift in Berlhrung kommt, kleiner sein als der Durchmesser der duf3ersten
Windung des Spiralspannstifts. Fihren Sie den Durchschlag in die Bohrung ein und
treiben Sie diesen dann vorsichtig mit einem Hammer oder einer Presse voran, bis
der Spiralspannstift auf der anderen Seite austritt. Wenn Sie dies richtig machen, wird
die Baugruppe nicht beschadigt und der Spiralspannstift kann nach der Wartung der
Komponenten wieder in die Baugruppe eingebaut werden. Obwohl dies fir geschlitzte
Spannhilsen sinnvoll ist, sollten Sie keinen Durchschlag mit abgerundeten Kanten
zum Entfernen von Spiralspannstiften verwenden. Siehe Abbildung 1 unten.

Spiralspannstifte
sind in leichter,
Standard- und schwerer
Ausfiihrung erhiltlich.

Durchmesser des Durchschlags = Bohrungsdurchmesser ENTFERNEN AUS SACKLOCHBOHRUNGEN

Flaches, kantiges Ende

des Durchschlags ABaugruppen mit Sacklochbohrungen stellen eine grofie

Herausforderung dar. Es gibt zwar viele Ansatze zum
Entfernen von Stiften mit unterschiedlichem Erfolg, aber
die effektivste Methode zum Entfernen ist der Einsatz einer
Erodiermaschine (Senkerodiermaschine). Bei einigen
Anwendungen kann das Bohren in die Stiftachse, wenn
es vorsichtig und mit KihImittel durchgefihrt
wird, den Spiralspannstift so weit entfernen,
dass er manuell mit einer Zange aus
der Bohrung “herausgezogen” werden
kann. In einigen Fallen verwenden
Hersteller mit Sacklochbohrungen, die
eine  Wartungsmoglichkeit erfordern,
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Konstrukteure sollten die Anforderungen an die Wartungsfreundlichkeit ihrer Baugruppe
berlicksichtigen und die Konstruktion der aufnehmenden Bauteile an diese Anforderungen
anpassen. Es muss nicht nur auf die Einfachheit der Stiftinstallation geachtet werden,
sondern auch auf die einfache Mdglichkeit, den Stift zu entfernen.
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Bitte sehen Sie aktuelle Spezifikationen und das
Standard-Produktangebot auf www.SPIROL.com ein.

Die Anwendungsingenieure von SPIROL werden jede Moglichkeit in Betracht
ziehen, um fiir Sie die kostengiinstigste L6sung zu konstruieren. Eine Méglichkeit
diesen Prozess zu beginnen ist, unser Portal der optimalen technischen
Anwendungsberatung wahrzunehmen unter www.SPIROL.com.
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