
SPIRALSPANNSTIFTE FÜR KOSMETIKETUIS

Setzen Sie sich mit SPIROL für Unterstützung
bei der Konstruktion in Verbindung:
de.SPIROL.com/Kosmetik-Design

Konstante Radialkraft

Die auslaufende Windung des 
Kosmetik-Spiralspannstifts Serie 
550 verfügt über eine Fase, 
die sicherstellt, dass an der 
auslaufenden Windung keine 
vorstehende Kante vorhanden ist 
und ein fließender Übergang in den 
keilförmigen Bereich erreicht wird.

Keilförmiger Bereich 
„Komma“

SPIROL Kosmetik-Spiralspannstifte 
der SERIE 550
Durch die einzigartige flexible Konstruktion 
der Kosmetik-Spiralspannstifte Serie 550 
sind diese ideal zum Einsatz in Scharniere 
von Kosmetiketuis.

Angefaste Kante an 
der auslaufenden 
Windung

Die Verwendung eines Kosmetik-Spiralspannstifts 
vereinfacht Ihren Design- und Herstellungsprozess. 
Die Montage ist einfacher und kostengünstiger 
durch geringere Spritzgusskosten. Durch die hohe 
Performance des Stiftes wird die gewünschte 
Anforderung an die Schwingbewegung des 
Scharniers übertroffen.

Durch die gleichmäßige radiale Federkraft ergibt 
sich eine kontrollierte Scharnierbewegung mit 
einer hohen Scharnierqualität, welche über die 
Zeit unverändert bleibt.

Die kontrollierte Scharnierbewegung wird 
erreicht durch grössere Durchmessertoleranzen 
gegenüber einem Zylinderstift oder einem 
abgelängten Drahtstift.

Eine geringere Einpresskraft  und die 
Komprimierung des Stiftes während der 
Installation minimieren den Druck am Scharnier 
und den Ausschuss.

https://de.spirol.com/technischer-service/anwendungen-kosmetik/
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SPEZIFIKATIONEN 
DER KOSMETIK-
SPIRALSPANNSTIFTE 
SERIE 550

Konstruktionsrichtlinien
Die Verwendung eines Kosmetik-Spiralspannstifts der Serie 550 vereinfacht 
das Design, da zur Erzeugung der Reibkraft ein Versatz der inneren- und 
äußeren Bohrungen zueinander nicht mehr erforderlich ist. Beabsichtigter 
Versatz, ist schwierig in der Fertigung zu kontrollieren und führt zu 
Spannungen im Scharnier, was Rissbildung und Herausfallen des Stiftes 
zur Folge hat.
l Der Versatz sollte nicht mehr als 0,05 mm betragen.
l Mindestens 60% der Stiftlänge sollten tragende Länge in der inneren 

Bohrung sein.
l Die Auflagefläche in jeder Bohrung sollte dreimal so gross wie der 

Durchmesser des Stiftes sein.
l Die Tiefe der inneren Bohrung sollte mindestens 0,35 mm tiefer sein, 

als die eingeführte Stiftlänge, um bei der Montage Risse am Bauteil zu, 
vermeiden.

l Die Bohrungen im Deckel und Unterteil sollten genau aufeinander 
abgestimmt sein um das maximale Schwenkmoment zu erhalten.
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Spezifikationen

Alle Maße in mm 
STANDARDMATERIAL Nickel-Edelstahl AISI 302/304, ISO X10CrNi 18-8 (1.4310)
Standardoberflächenbehandlung Blank – Ölfrei

Das Modell HC, horizontales, duales
Stifteinsetzgerät wurde speziell für das 
Einsetzen von Kosmetik-Spiralspannstiften der 
Serie 550 in Kunststoffscharnieren entwickelt.

Installationstechnologie 
für Stifte

Diese Maschine erhöht deutlich 
die Produktionseffizienz bei 
geringem Schulungs- und 
Arbeitsaufwand.
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SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstützung. Wir helfen 
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lösung von Problemen und 
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen 
Sie uns Ihnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de 
besuchen.
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Maß „L“ Standardlängen
(Toleranz = + 0,25)

Min. Max. Max. (Ref.) Min. Max. 6 8 10 12 14 16

1,2 1,27 1,35 1,15 0,40 1,19 1,22

1,5 1,60 1,68 1,40 0,50 1,49 1,53
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